- CLASSIDIBULLONERIA . . .
: (FILETTATURE METRICHE - PROFILO TRIANGOLARE - PASSO GROSSO0) Filettature Filettature Filettature
: metriche ISO - metriche ISO - unificate
il ﬁ Passo Grosso Passo Fine americane UNC
| ¢
dattrito coefficiente d'attrito coefficiente d'attrito coefficiente d'attrito coefficiente d'attrito eoofﬁdomednuﬂo ttrit |
o,n 0,15 0,20 0,10 0,15 0,20 'gﬂ.ﬁ' ! E;} I S:}‘ : B8
' - 3 s ofis ' i g
M Passo | 298 | o punta MF | Passo | 2% | opunta UNC | Passo | 29 | g punta
1,2 0,25 1,105 | 095 g,s 8.32 3’31 gég 4 40 2695 | 23
i o 1,55 o 35 0,35 344 3,15 5 40 3,09 2,6
12| 03 | s | 15 A 0 ol | T : 2 | dor | 3%
1.8 0,35 1696 | 145 4,5 05 4,39 4 10 24 471 39
2 0,4 1,93 1,6 5 05 4,93 45
g ! ! 55 05 5.2 5 12 24 5,37 45
2,2 0,45 2,028 1,75 6 0,75 59 52 1/4” 20 6,22 52
23 0,45 2,128 1.9 5/16" 18 7.8 6,6
25 045 243 2,05 : b 28 22 38" 16 9,37
26 0:45 2,53 21 8 1 7,88 7 e | 14 10,95 9,4
3 0,5 2,92 25 9 0,75 8,68 8,2 1/2" 13 12,52 10,75
35 0,6 3,41 2,9 9 1 8.88 8 916" 12 14,1 12,25
4 07 391 33 10 075 9.9 9,2 5/8" 1 1568 | 135
45 0.75 44 . ] o o A 34 10 1884 | 165
5 08 4,9 42 : : : 7/8" 9 22 19,5
6 1 5,88 5 11 075 | 109 10,2 12 8 2516 | 22,25
7 1 6,88 6 11 1 10,88 10 11/8” 7 2872 | 25
8 1.25 7.87 638 12 1 11,88 | 11 114 7 31,278 | 2825
9 1,25 8,87 78 12 125 | 1186 10,8 13/8” 6 344 30,75
10 15 9,85 8,5 11/2" 6 3757 | 34
11 15 | 1085 | 95 12 R 1394 | 5 | a386 | 395
12 175 | 11,83 | 102 14 125 | 1386 128 o 45 | 50168 | 4525
14 2 13,82 12 14 1,5 13,85 12,5
16 2 15,82 14 15 1 14,88 14
18 25 17,79 15,5 15 15 14,85 135
20 2,5 19,79 17,5 16 1 15,88 15
20 25 21,79 195 16 15 15,85 14,5
24 3 2377 | 21 17 1 16,794 | 16 .
27 3 26,77 24 17 15 16,792 | 15,5 Filettature
30 35 2073 | 265 18 1 17.88 17 -t
33 35 32,73 | 295 :2 ;‘5 :;':: 1:’5 unificate
36 4 357 32 y .
39 4 87 | 3 20 1 19.88 | 19 americane UNF
42 45 41,69 37,5 20 15 19,85 18,5
45 45 4469 | 405 & 2 1 e
48 5 4766 | 43 22 1 2188 | 21 @ del
52 5 51 :66 47 gg ;,5 3:1] ,gg 38,5 UNF Passo Pezzo @ Punta
o L 2388 | 23 4 48 2713 | 24
24 15 2385 | 225 5 44 31 2.7
24 2 2382 | 22 6 40 342 3
E . 24’32 23’ 10 32 4,73 4.1
i 12
. s 26 15 2573 | 245 28 5.38 4.7
Prefori di 27 1 26,88 1/47 28 6,24 55
. 27 15 2685 | 255 5/16" 24 7,82 6,9
maschiatura 27 2 2682 | 25 3/g” 24 9,41 85
. 28 1 27,794 | 27 716 20 10,98 9.9
Maschi a rullare 28 15 27,85 | 265 1/2" 20 12,56 11,5
gg ? %%4 gg 916’ 18 14,14 12,9
. , i 5/8” 18 15,73 14,5
M Pna]fnso Dlametr% r?\l foratura gg ; ] gggg ggs 3/4” 16 18,89 17,5
& 3 s 7/8”
0 |3 |27 |2 =l B |88 | R
e g2 & - " " — 11/8 12 23'24 26‘5
M4 07 37 : i
M5 08 265 = g2 S 11/4” 12 31415 | 295
M6 1 555 i i ’ 13/8” 12 34,587 32,7
: 33 2 32,82 31 3
M8 1,25 7.45 33 3 3257 | 30 11/2 12 3776 | 36
M10 15 9,35
35 15 32,85 335
= 36 1.5 3573 | 345
— 36 2 35,82 34
= 36 3 35.76 33
= 2 |1 (58|
i ,85 7,5 H
= 39 2 38,82 37 Fl Iettatu re
39 3 38,76 36 .
Prefori di :g ;,5 22,22 2:,5 Gas-Conica BSPT
maschiatura 2 | |98 | B ous
. , ! ; e
F“ettatura PG 42 2 4182 40 BSPT Passo Pezzo @ Punta
g . 2 | s |am | o | 2w | se| s
’ : g 1/4” 19 13,08 11.8
45 2 4482 | 43 .
Tio @ del Q 45 3 44,76 42 3/8 19 16,54 15,25
3 P Pezzo Punta 1/2" 14 20,81 19
48 18 args | 485 3/4” 14 2277 | 245
4 ‘ PG 7 12,4 11,4 ! 1" 11 3307 | 3075
PG 9 15,1 14 48 3 47,76 45 11/4” 1 41,73 39,5
PG 11 18,5 17,25 50 1 49,85 48,5 11/22 11 44,14 452
5 : PG 13,5 20,3 19 50 2 49,82 48 2’ 1 59,43 57,2
PG 16 22,4 21,25 50 3 4976 | 47 21/2 11 7475 | 72,8
6 , PG 21 28,15 26,75 52 15 5185 | 505 3 11 8745 | 855
PG 29 36,85 355 52 2 51,82 50 31/2° 11 99,89 | 104
n i PG 36 46,85 455 52 3 5176 | 49 ry 11 11259 | 1105
12 - - -
Filettature Filettature Filettature
K s Whitworth Gas-Cilindriche Gas-Conica NPT
649
781 ? 'r G Passo Pﬂegzeé @ Punta NPT Passo F?egzecg @ Punta
3 | »
N 1/8 28 9,62 8,8 116 27 4,67 6,1
i AL E H 114" 19 1303 | 11.8 1/8” 27 9.93 85
' 3/8” 19 16,53 | 1525 1/47 18 1318 1
1343 1/2" 14 20,81 19 3/2" 18 ;6,68 13,5
1/2” 14 0.6 1
@ del 5/8" 14 22,77 | 21 » y
W Passo @ Punta ,, y 3/4 14 25,95 23
1991 ez 4 14 26,3 245 17 1112 | 3251 29
" 8 14 30,06 | 28,25 114 | 111/2 | 41,23 | 38
1/8 40 3,06 25 1’ 11 3307 | 3075 A !
2704 L 32 e o 11/2 1112 | 473 44
3/16” 24 463 36 11/8 11 37,71 35,5 2 1112 59,31 56
) y 4 11/4” 1 4173 | 395
3684 7/32 24 5,42 4.4 !
1/4” 20 6,16 5.1 13/8 11 4414 42
5/16" 18 7.76 65 11/2” 11 47,62 45,2
27 4020 4723 ) : 15/8” 11 51,64 49,6
%5136" } 2 18’39 ;,g 13/4” 1 5338 | 514
I i 2 1 5925 | 57,2
- 3990 5228 6150 1/2" 12 12,43 | 105 )
916" 12 14,06 12 214 " 6527 | 633
4941 6453 7690 . 23/8 N 655 67
5/8 11 15,62 135 21/2" 11 7475 | 728
3/4” 10 18,76 16,5 23/4” 1 81,1 791
6164 8079 9620 358" g g;gg ;52?.25 d 11 87,45 85,5
i ' 31/4” 11 9354 | 915
n 7450 o748 1476 1ye | 7 | 2821 | 2475 312 | 11 9989 | 98
1 :144” 7 gl ig gg,gs 33/4” 1 106,24 | 104
- 9562 12558 14816 i /g.. g 3767 335 4 " 112,59 | 1105
. e e v ol e | 138 | 5 |03 | wms
17/8" 45 | 466 45
11673 14785 19455 22976 2" 4,5 49,8 44,5
21/4 4 56,2 50
14041 17805 23402 27620 21/2 4 62,5 56,5
23/4” 35 | 688 62
3 35 | 751 68,5
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